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En este artículo se presenta el uso de la técnica de elementos finitos para la realización
de un modelo de corte ortogonal, base de los procesos de mecanizado con arranque de
viruta. El objetivo del trabajo es lograr un mejor conocimiento del proceso de formación
de la viruta que sea de utilidad para la correcta definición de los parámetros de corte.
Con el modelo realizado se han obtenido resultados sobre las tensiones alcanzadas por
la herramienta y la pieza mecanizada, además de la forma de la viruta. Estos resultados
han permitido deducir alternativas para mejorar la simulación del proceso de corte
ortogonal.


