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Resumen. Las piezas de aluminio son un producto industrial cada vez mds extendido cuyo
diseiio es todavia un proceso de prueba y error en la mayoria de los casos. De las distintas
técnicas de conformado, la extrusion es una de las mds importantes y su industria estd
experimentando un gran auge. Para mejorar la calidad del perfil producido, reducir el
tiempo de disefio y abaratar los costes, es necesario realizar una simulacion numérica que
permita relacionar todas las variables que influyen en el proceso.

En este trabajo se tratan los tres problemas mds importantes que aparecen en la simulacion
por elementos finitos del flujo de extrusion de aluminio, el comportamiento del material, la
interaccion del material con la maquinaria y la excesiva distorsion de la malla durante la
simulacion, asi como distintas soluciones para tratar de conseguir resultados cercanos a la

realidad.



