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RESUMEN:

El tratamiento superficial por ondas de choque generadas por laser (LSP) es considerado en el
momento presente como una tecnologia emergente para la mejora de propiedades de resistencia
mecanica de materiales metalicos de interés estratégico. Su desarrollo con vistas a su implantacion a
nivel industrial es objeto de estudio en importantes laboratorios tecnoldgicos y centros de
investigacion de todo el mundo, y esta, sin duda, llamado a constituir una tecnologia basica de
tratamiento sobre la que se han de apoyar importantes mejoras en la capacidad de servicio de
componentes mecanicos de importancia critica.

El resultado caracteristico del tratamiento superficial de materiales por ondas de choque generadas por
laser consiste en el endurecimiento de una mas o menos delgada capa de material bajo la superficie del
mismo y en la induccion de un campo de tensiones residuales de compresion. Estas modificaciones
propician una mejora significativa de las propiedades de dicho material afectadas por el inicio y
propagacion de grietas superficiales.

Se presenta un modelo capaz de predecir una estimacion de las tensiones residuales y la deformacion
superficial inducidas por la accion del laser, que permite estudiar la influencia de los distintos
parametros del proceso (irradiancia, radio del spot, duracion del pulso, solapamiento entre pulsos
distintos, ...). Se presta una especial atencién al analisis del comportamiento del material sélido
sometido a la presion superficial ejercida por el plasma generado por laser.
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Figura 1: Analisis de las tensiones residuales obtenidas con pulsos de presion de referencia para

distintos valores del area de aplicacion.




