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El presente trabajo simula el proceso de laminación en frío de una chapa de acero de la
que debe obtenerse un laminado de espesor especificado. En el análisis se han aplicado
modelos avanzados de lubricación que relacionan el coeficiente de fricción con las
rugosidades y la capa límite de lubricante. El coeficiente de fricción óptimo se obtiene
tras una serie de iteraciones con el programa ABAQUS, considerando como parámetros
el espesor inicial en la última pasada por los rodillos de laminación y la recuperación
elástica después que la chapa abandona la zona de conformado. Para cada espesor final
deseado, habría un coeficiente de fricción óptimo en función del espesor de entrada y el
valor de la recuperación elástica. Este coeficiente servirá para diseñar el sistema de
lubricación necesario en los rodillos de laminación.


